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PatentansprUche 



My Selbstrelnigendes Besch1chtungsm1 ttel zum Auftragen auf 
die OberflSchen von KochgerSten, die durch Kochreste ver- 
schmutzt werden konnen, rait einera Oxidationskatalysator, 
ausgewahlt unter einem katalytisch aktiven Metal! und/oder 
Metalloxld, und einera Bindemittel f das die katalytlschen 
Partlkel anelnander und auf den OberflSchen bindet, 
dadurch gekennzeichnet, daB es 
auBerdem elnen anorgantschen Polymer1sationsinh1b1tor 
fUr 01 und Fett enthHlt. 

2. Mittel geroHB Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet , daB es 
auBerdem elnen inerten anorganlschen FUller enthSlt. 

3. Hittel gemSB Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB der 
Polymer1sat1onsinhib1tor ausgewahlt w1rd unter Antlmon- 
trloxid, Alum1n1umhydrox1d, Phosphatf Mttenmaterlal , 
Bentonit, lithlumroetasllikat, Llthiumschmelzsalz, Alumlnium- 
oxid, Talk, Calciumfluorid, Nickelmonoxld, Z1nn, Natrium- 
alurainat, Alurainl ummetaphosphat , gepulvertes Alkaliglas, 
Alumlniumpul ver, Antimonpul ver , Natrlumf luorld, Cadmlura- 
selenid, Zlnkpulver, Aluminiumphosphat, calcinlertes 
NatrlutnsiHkat, calcinlertes Lithiumsil 1kat , calcinlertes 
KaliumsiUkat, calcinlertes Natriuracarbonat und Mlschungen 
davon. 

4. Mittel geraSB Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB der 
Oxidationskatalysator ausgewahlt w1rd unter Mangandioxid , 
Nickeloxid, auf inertem TrHgermater 1al aufgetragenem 
kolloidalera Platin oder kolloidalem Palladium, Magnesium- 
carbonat, Kupfer-(II)-0x1d, Vanadiumoxid, Chromoxld, 
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Molybda'noxid und Mischungen davon. 

5. Mittel gema'B Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafi das 
Bindemittel ausgewa'hlt wird unter relnen oder modifizier- 
ten Sil Ikonharzen, einera Alkal Iroetallsll ikat, Alum1n1ura- 
phosphat, Magnesiumphosphat, einem Emaniefrlttenmaterlal 
und Mischungen davon. 

6. Mittel gema'B Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
FUller ausgewa'hlt wird unter Sil 1ciumd1ox1dpul ver. Calcium-, 
carbonat, T1tand1oxid, Micapulver und Mischungen davon. 
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Die Erfindung betrlfft sel bstrelnlgende Beschlchtungsmlttel 
fUr KochgerHte. Insbesondere betrlfft sie Mittel zum Beschichte- 
ten von OberflSchen, die 1n der Lage sind, die WSnde ver- 
schiedener KochgerHte» an denen Kochreste haften, mlttels elnes 
Oxidationskatalysators selber zu reinigen. 

Es 1st bekannt, daB die Innenwande elnes KochgerMtes w1e 
elnes Ofens Oder BhnHchem n»1t elnera selbstreinlgenden Ober- 
zug versehen werden kBnnen, der einen Oxldationskatalysator 
entha'lt, der die auf den OberflBchen haftenden Kochreste kata- 
lytlsch oxidiert und entfernt. 

Schwlerigkelten sind jedoch dadurch aufgetreten. daB z.B. die 
OfenwHnde, die Oxidatlonskatalysatoren enthaltende Be- 
schichtungen aufweisen, oft nlcht auf die fUr den Oxl- 

dationskatalysator optimale Temperatur aufgeheizt werden. 
Zum Beispiel werden die Innenwande elnes gewtlhnl Ichen 
elektrlschen Ofens selten auf Teraperaturen hBher als 200°C auf- 
geheizt, wa'hrend z.B. Nangandloxld e1ne Temperatur von wenig- 
stens 250°C erfordert, urn seine voile katalytische Wirksara- 
kelt zu entfalten. Eventuell auf den OfenwBnden abgelagerte 
Die und Fette werden leicht zu elner harzartigen Masse oxi- 
diert und polymerislert, anstatt durch den Oxldationskataly- 
sator zu flUchtlgen Bestandtellen oxidiert zu werden. Diese 
harzartlge Masse kann nur schwer von den OfenwSnden entfernt 
werden und beelnfluBt die katalytische Wirksamkelt des selbst- , 
reinlgenden Beschlchtungsmlttels nachtelHg. 

Aufgabe der vorllegenden Erfindung 1st es somlt, selbstrelnl- 
gende Beschlchtungsmlttel" fUr Kochgera'te bereltzustellen , wel- 
che nicht die oben aufgeflihrten Mfingel aufweisen. 
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GeraSB der vorliegenden Erfindung kann eln selbstrelnlgendes 
Beschichtungsmlttel zum Auftragen auf die OberflSchen von 
KochgerSten, die durch Kochreste verschmutzt werden kBnnen, 
einen Oxidationskatalysator, bestehend aus elnem katalytisch 
aktiven Metal! Oder Metalloxid, einen Polyraer1sationsinhib1- 
tor fllr Ole und Fette und eine Blndemittel substanz umfassen. 
Das Beschichtungsmlttel kann auf den OberflSchen der Koch- 
gera'te, die durch Kochreste verschmutzt werden kBnnen, in 
einen porBsen Film rait rauhen Oberf IScheneigenschaften umge- 
wandelt werden. Der resultierende Film zeigt seine oxidierende 
Wirksamkeit in einem Temperaturbereich , der wesentlich nledri- 
ger ist als derjenige, der fUr die Mlttel des Standes der Tech- 
nik, die nur einen Oxidationskatalysator enthalten, erforder- 
lich war. 

Tierische Oder pflanzliche Ole und Fette unterliegen belra Er- 
hitzen verschiedenen Reaktionen wie z.B. Verdampfung, Polymeri- 
sation, Verkohlung usw. Diese Reaktionen sind abhSnglg von der 
Temperatur, der Reaktionszeit und der Geschw1nd1gke1t des 
Temperaturanstieges. Bei einer Temperatur unter 200°C finden 
mehr Polymerisationsreaktionen als Verdampf ungs- und Verkohlungs- 
reaktionen statt. Das Polymerlsationsprodukt kann durch einen 
Oxidationskatalysator bei einer Temperatur Uber 250°C, vorzugs- 
weise Uber 300°C, schnell in flUchtige Bestandteile oder leicht 
entfernbare kohleartlge Produkte zersetzt werden. Be1m normalen 
Kochen treten jedoch selten solch hohe Temperaturen an den 
InnenwSnden von konventionellen elektrischen Ofen auf. Aus 
diesem 6rund sind die WSnde von konventionellen Ofen und sogar 
von selbstreinigenden Ofen oft mit Polymerisationsprodukten 
von Olen und Fetten verschmutzt und daher kaum zu sSubern. 
Der hier benutzte Ausdruck "Polymerisation" bezeichnet das 
PhSnotnen, da3 e1n 01 oder Fett beim Erhitzen allraShlich viskos 
wird und slch schlleBllch zu einer dunklen harz- oder kaut- 
schukartigen Masse verfestigt. 
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Es wurde gefunden, daB durch Zusatz elnes Polyroer1sations1nhi- 
Mtors zu einem Oxldatlonskatalysator die Wirksamkelt von 
selbstrelnlgenden OfenwBnden wesentllch verbessert werden kann, 
so daB Bllger Schmutz oder andere Kochreste sogar bel elner Tempe- 
ratur unter 250*C fast vollstSndlg entfernt werden. 

Zu diesera Zweck wurden verschledene anorganlsche Substanzen 
gemSB der unten beschriebenen Nethode getestet. 

Methode; 

6 Gewichtstelle elner Mlschung bestehend aus 10 % Butter. 20 35 
Malsol, 1 0 35 FIschBl, 20 35 Talg, 20 35 Rapsbl und 20 35 Sojabohnen- 
bl wurden m1t 4 Gew.-Teilen elnes feln vertellten Pulvers des 
Testmaterlals, das zuvor bei elner Temperatur von 500*C 1 Stunde 
lang calciniert worden war, zusamraengeknetet. Die Mischung wurde 
auf elner hltzebesta'ndlgen Glasplatte mlttels elner Vorrichtung 
zu einem Film von 30 Mlkron Dlcke gegossen. Die Mlschung wurde 
zwecks Feststellung Ihrer Oberf I8chencharakter1sttk 20 Mlnuten auf 
200°C und anschlleBend fUr eine weitere Stunde auf 250°C erhltzt, 

Beurtellung: 

1. Der Prozentsatz des Verdarapfens oder Abdampfens des Ols nach 
einer He1zper1ode von elner Stunde bel 250°C wurde gemSB der 
folgenden Gleichung berechnet: 



Ein Prozentsatz von raehr als 100 35 zelgt an, daB auch eine 
teilwelse Zersetzung der anorganlschen Substanz stattgefun- 
den hat. 

N1edr1ge ProzentsStze zelgen an, daB die- getestete Substanz 
die Verdaropfung des Ols nlcht oder wenig gefbrdert hat. 



Prozent Verdampfung = 



Gewlchtsabnahme der erhltzten Mlschung x 1(J0 
Anfangsgewlcht des Ols 
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2. 0berfl8chencharakter1st1ka: 

Die Oberflachenelgenschaften warden jewells nach einer Heiz- 
periode von 20 Minuten be1 200«C und einer HeUperiode von 
1 Stunde bei 250°C vlsuell beobachtet und In Klassen A bis 
D gemSB der unten in Tabelle 1 aufgefUhrten Skala einge- 
teilt. 

TABELLE 1 





OberflHchen charakteristika 


Wirksamkelt 


Klasse 


Bei 200°C 20 Min. 


Bei 250°C 1 Std. 


A 


viskoses 01 ♦ oder 
Feststoff, oder 
Pulver 


nlcht-81 iges 
Pulver 


oxidative Zersetzung 


B 


viskoses 01 


viskoses 01 


Polymer1sat1onsinhib1e- 
rung 


C 


harzartlger Fest- 
stoff 


fester Film 


Polymerlsatlonsbe- 
schleunigung 


D 


viskoses 01 


fester Film 


keine 



Er cfebnlsse: 

Die erhaltenen Ergebnisse sind unten in der Tabelle 2 gezeigt. 
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TABELLE 2 



Testmaterlal ien 

Mangandioxid 
Nlckeloxid, Mi 2 0 3 
Magnestumcarbonat , baslsch 
0,2 % Pt-Al 2 0 3 -Pu1ver 
0,5 % Pd-A1 2 0 3 -Pulver 
0,5 % Pt-AKO^-Pulver 



Aluralniurahydroxid 

Uthiuifimetasnikat 

Lithluraschmelzsalz 

Antlmontrloxid 

Aluminiumoxld 

Talk 

Calduraf luorld 

Nickelraonoxid 

Zinn 

Natriumaluminat 
Alumtniummetaphosphat 
gepulvertes Alkallglas 
Phosphatfrf tte 
aktlviertes Bentonit 
Aluminlumpulver 
Antimonpul ver 
Natrlumfluortd 
Cadmiumselenid 
Zinkpulver 
Alurainiuraphosphat 
calciniertes Natr1ums1l ikat 
calciniertes L1th1ums1l Ikat 



Prozent Verdatnpfung Klasse 
129,0 A 



126,4 


A 


60 ,3 


A 


89,5 


A 


83,1 


A 


85,6 


* 
A 


12.3 


B 


16.7 


B 


10.7 


B 


1 8 


B 


1 1 9 


B 


8 8 
o , o 


B 


7 3 


B 


7 1 




1 ,o 


D 
P 


17.9 


B 


20.1 


6 


19.2 


B 


4.9 


B 


23.8 


B 


13,1 


B 


8.4 


B 


18,9 


B 


5.5 


B 


10,2 


B 


.23,3 


B 


17,5 


B 


15,0 


B 
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TestmateriaHen Prozent Verdampfung Klasse 

ralclniertes Kaliurasilfkat 18,1 B 



calcinlertes Natrtumcarbonat 


15,4 


B 


EiseD-(III)-0x1d 


31 .7 


C 


Alumtniumfluorid 


36,0 


C 


Mfrgitesfumf luorid 


38.5 


c 


Barturofluorid 


15,6 


c 


Bariumroetaborat 


24,3 


c 


%uptf«r-(ll)-0x1d 


17,9 


c 


Ashest 


34,2 


c 


Boraxbleiglas 


26.2 


c 


Zirkon 


41,2 


c 


Kobaltoxid 


11,4 


c 


Magneslurohydroxid 


77,1 


c 


Zinkborat 


88,6 


c 


Zinkoxfd 


15,3 


c 


Meiwfge 


56,1 


c 


gepulvertes Silica 


9,2 


D 


gepulvertes Hika 


21,0 


D 


Tttandioxid 


26,1 


D 


Calciumcarbonat hoher Dtchte 


13.7 


D 


ausgefSlltes Bart umsul fat 


4.4 


D 


Nickel 


12,6 


D 


rostfreies Stahlpulver 


13,1 


D 


Bronzepulver 


9,8 


D 


GlaskLigelchen 


1.5 


D 


natQrlicher Zeolit 


11,3 


D 
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Jede der 1n Tabelle 2 in die Masse B fallende anorganische 
Substanz kann benutzt werden, wobei Alumlniumhydroxid, 
Ant1roontr1ox1d, Phosphatfritten und Mlschungen dleser Substan- 
zen aus Bkonomlschen und aucb aus Wirksamkeltsgriinden bevor- 
zugt werden. 

Die erfindungsgemHB verwendbaren Oxidationskatalysatoren slnd 
gut bekannt und enthalten Oxide solcher Metal le wle Mangan. 
Nickel, Kupfer, Vanadium. Chrom. MolybdSn und Shnllche. Auch 
kttnnen auf elnen inerten TrSger. wie z.B. Alurainiumoxld, aufge- 
tragene kolloidale Edelmetalle. wle z.B. PUtin und Palladium, 
benutzt werden. Bevorzugte Katalysatoren enthalten Kangan- 
dioxld, Mlckeloxid, Kupfer-(II)-0x1d, auf Alumlnlumoxld aufge- 
tragenes kolloi dales Platin Oder Palladium und Mlschungen 
da von. 

Zur Verbesserung der OberflHcheneigenschaften des aufgetrage- 
nen Mimes kbnnen die erflndungsgeraSBen Mittel anorganische 
FUller, die aus den in Tabelle 2 in Klasse D aufgefUhrten 
Substanzen ausgewShlt werden. enthalten. Somit kBnnen Sil cium 
dioxidpulver, Bentonlte. Titandloxid, Calclumcarbonat, Mika- 
pulver und ahnliche verwendet werden. 

Jedes fllrablldende Bindemittel kann zum Binden der zuvor ge- 
nannten Bestandteile benutzt werden, vorausgesetzt. daB es 
auf den Ofenwanden einen porBsen, festen Oberzug gewShrlelsten 
kann. ohne elnen nachteiligen Effekt auf die ttirksamkelt des 
0x1dat1onskatalysators und des Polymer1sat1ons1nh1b1tors aus- 

zuilben. 

Geelgnete Bindemittel enthalten Alkalimetallsllikate. Aluml- 
nlumphosphat, Hagnesiumphosphat, Eraalllefrittenraaterlal len , 
S1l1konharze und Hiscliungen davon. 
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WasseHosl 1che Blnderalttel , w1e z.B. Natriurosll Ikat, Kalium- 
slllkat, LithiurosiHkat, Alumlniumphosphat und Magneslura- 
phosphat kBnnen 1n Form einer wHBHgen LBsung verwendet werden. 

Ema1llefr1ttenniater1al1en werden in Verbtndung mit einer wHBri- 
gen LBsung einer wasserlBslichen organlschen polymeren Substanz 
wle z.B. Methylcellulose, Hydroxyathylcel lulose, Carboxy- 
raethyl cellulose. wasserlBsl Iche StBrke oder StHrkedeMvate 
verwendet. Diese organlschen Polymere halten die anorganlschen 
Partlkel vorlSuflg auf den OberflSchen der OfenwKnde, bevor 
die Fr1ttenmater1al1en die Partlkel anelnander und an die Ober- 
flSchen der OfenwKnde permanent binden. 

Verwendbare SHIkonharze enthalten Dlmethylslloxan, Dlphenyl- 
slloxan oder Methylphenyl slloxanarten und mit Epoxy-, Polyester- 
oder Alkydharzen modlfizlerte Slloxane dieser Arten. Sle werden 
als LBsung 1n elnem geelgneten organlschen LBsungsmlttel ver- 
wendet. 

Die Antelle an Blndemltteln In den erf IndungsgemSBen 

Besch1chtungsra1tteln s1nd derart, daB. wShrend die Partlkel 
fest untereinander und an die OfenwSnde gebunden werden • wenlg- 
stens eln Tell der anorganlschen Partlkel der Umgebungsluf t 
dlrekt ausgesetzt wlrd. ObermaBige Verwendung des Blndemlttels 
kann die LeistungsfBhlgkelt des fertlggestel lten selbstrelnl- 
genden Beschichtungsfllmes herabsetzen, 1ndem die Poros1t8t 
des Films vermlndert wird oder die aktlven anorganlschen Partl- 
kel m1t dem Blndemlttel abgeschlrmt werden. 

Die zuvor genannten Bestandtelle kBnnen 1n jeder gewBhnllchen 
Art zu elnem flleBfShlgen fMttel geelgneter Konslstenz und 
V1skos1tat zusaramengeralscht werden. Dieses Fluid kann dann 1n 
jeder gewBhnlichen Art, w1e z.B. durch Sprayen. Elntauchen oder 
Shnliches, auf die OberflSchen der KochgerSte aufgetragen wer- : 
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den. Die beschlchtete Oberfla'che kann dann getrocknet und 1n 
jeder geeigneten Art elngebrannt werden, urn die gewUnschten 
Eigenschaften des aufgetragenen Fflmes zu erzlelen. Es ist 
wtinschenswert, den Beschlchtungsfilro zuerst bei elner Tempera- 
tur und Uber einen Zeltraura, die zur Entfernung des Wassers 
Oder Lbsungsmlttels ausreichend sind, zu trocknen, und dann 
den getrockneten Film bei einer Temperatur von Uber 300°C aus- 
reichend lange einzubrennen, so da& ein stark haftender 
(bonded) Film entsteht. Die Einbrennteroperatur hSngt von dem 
speziellen Binderalttel ab und Versuche haben gezelgt, daB nach 
10-roinUtigem Abblnden be1 Raumtemperatur , Trocknen fUr 5 Minu- 
ten bei 200°C und Elnbrennen fUr 10 Minuten bei 530°C 1m all- 
geraelnen befrledlgende Ergebnisse erhalten werden. Der fertige 
Film hat vorzugswelse e1ne Dicke von 150 bis 300 Mlkron. 

Die erflndungsgema'Be selbstreinigende Beschichtung kann auf 
WHnden, Insbesondere Decken und RohrwSnden von KochgerBten , 
die mit Nahrungsmltteln oder Nahrungsmittelbestandtellen wle 
Men, Fetten, Protelnen und Kohlehydraten in Kontakt kommen, 
gebildet werden. Experimente haben gezelgt, daB die erflndungs 
geroa'Be selbstreinigende Beschichtung die Blldung elnes harz- 
oder kautschukartlgen Filraes eines polymerlslerten Ules auf de 
Beschichtung verhlndert. Zudero relnigt dlese Beschichtung die 
WBnde von KochgerBten in einem Teraperaturberelch, der wesent- 
I1ch niedrlger Hegt a1s die Temperaturen, be1 denen die 
Oxldationskatalysatoren normal erweise wirksam sind. 

Die folgenden Belsplele erlSutern die vorllegende Erflndung 
weiterhln. Alle Tell- und Prozentangaben sind, sowelt nlcht 
anders angezelgt* 6ew1chtsangaben. 
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B e 1 s p 1 e 1 e 

Die in Tabelle 3 bis Tabelle 9 aufgefUhrten fluiden Beschich- 
tungsroittel werden durch Sprayen auf eine kreisfBrralge Stahl- 
platte mit einem Durchmesser von 7 mm aufgetragen, getrocknet 
und eingebrannt, so daB ein fester Beschf chtungsf 11m von unge- 
fShr 150 bis 300 Mikron Dicke resultiert. 

Das Teststlick wurde in e1ne Thermowaage gestellt, wobei die 
beschlchtete OberflBche nach oben zeigt. 5 mg SalatBl wurden 
auf die beschichtete OberflHche getropft und das Aufheizen 
wurde innerhalb einer Minute begonnen. Die Temperatur wurde 
mit einer Geschwindigkeit von 20°C/Hinute von Raumtemperatur 
auf 300°C erhBht. Die auf Verdampfung oder Zersetzung (Prozent- 
Verdampfung) beruhende Gewichtsabnahme des Sis wurde gemessen 
und die Prozent-Verdarapf ung wurde bei 100°C, 200°C und 300°C 
jewells notiert. 

Die Beurtellung erfolgte gem? ft dem folgenden Plan. 

Temperatur Beurtellung 



bis zu 100°C <0,2 % 0,2- 0,5 % >0,5 % 

bis zu 200°C <l f 0 % 1,0- 2,0 % > 2 t 0 % 

bis zu 300°C <16,0 % 16,0-25,0 % >25,0 % 



Die Bildung eines polymerisierten Olfilmes wurde visuell beob- 
achtet, Indem das Teststlick In einen Ofen gestellt wurde. Nach- 
dem die .Temperatur des TeststUckes bei 250 bis 275°C stabUi- 
siert worden war, wurden 5 Tropfen Salat&l {mit einem Gewicht 
von 0,5-0,6 mg) auf die beschichtete OberflSche in einem Ab- 
stand von 1 Minute getropft, Es wurde fUr weitere 10 Minuten 
erhitzt. Die Beurtellung erfolgte gemXfi dem folgenden Plan. 
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X flimraernder verfestigter Film 

A halb-fliramernder verfestigter Film 

O Abwesenhelt elnes verfestlgten Films 

Die StSrke des Beschlchtungsf i lmes wurde getestet, indem die 
beschichtete Oberflache mit der Kante einer KupfermUnze mit 
einer Belastung von 1 kg entlang einer Lange von 5 cm angeritzt 
wurde. Die Beurtellung erfolgte gemfiB dem folgenden Plan: 

O Kratzer kUrzer als ein FUnftel (1 cm) des Weges. 

X Kratzer grUBer als ein FUnftel (1 cm) des Weges oder 
andere Oberf lachendefekte, w1e RiBbildung, AbblSttern 
usw. 
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ZusanwensteTlung (Telle): Beisp.1 Belsp.2 Beisp.3 Be1sp.4 Belsp.5 



SIHkonharz SH-804 

Stllkonharz TSR-117 

Slllkonharz KR-282 

Epoxy-modifiziertes 
Silikon TSR-194 

Alkyd-modlf iziertes 
Silikon TSR-180 

aktlviertes Bentonit 

Mn0 2 

Ni 2°3 



11 



4 

12 
12 
14 
14 



caldnlertes A1(0H) 3 
Phosphatfrlttenraaterial 
gepulvertes S11 1c1umd1ox1d 21 
Butyl cellosolve 0,5 
Xylol 11 
Diacetonalkohol 0,5 



11 
4 

12 
12 
14 
14 
21 

0,5 
11 

0,5 



15 



4 
12 
12 
14 
14 
21 

0,5 
11 

0,5 



18 



4 
12 
12 
14 
14 
21 

0,5 
11 

0,5 



18 



4 

12 
12 
14 
14 
21 

0.5 
11 

0,5 



Filmelgenschaften : 



Prozent-Verdampfung 


O 


O 


o 


o 


0 


01 polymerisation 


O 


O 


o 


o 


o 


Starke 


O 


O 


o 


o 


o 
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Die verwendeten Sllikonharze werden von den folgenden Herstel- 
lern vertrieben: 

SH-B04 Toray Silicone Co., Ltd. 

KR-282 SMn-Etsu Silicone Co., Ltd. 

TSR-117 Toshiba Silicone Co., Ltd. 
TSR-184 

TSR-180 ■ 



TABELLE 4 



Frittenmaterlal-gebundener Film 



Zusammenstel lung (Teile): 


Beisp.6 


Be1sp.7 


Beisp.8 


Beisp, 


Email lef pit tenmaterlal , 


100 


100 


100 


100 


Schmelzpunkt 500°C 






Mn0 2 


10 


15 


20 


30 


caldnlertes A1(0H) 3 


5 


5 


5 


5 


gepulvertes S11 idumdloxld 


2 


2 


2 


2 


Bentonit 


1 


1 


1 


1 


Methylcellulose 


1 


1 


1 


1 


Wasser 


30 


30 


32 


35 


Filmelgenschaften: 










Prozent-Verdampf ung 


X 


o 


O 


o 


01 polymerisation 


O 


o 


O 


o 


Starke 


o 


o 


O 


X 
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Das verwendete Frittenmaterial w1rd von der Flrma Nippon Ferro 
Co., Ltd. unter dem Namen XD-9A vertrieben. Falls Emaille- 
frittenmaterlal verwendet w1rd, sollte die Henge an Oxidations 
katalysator etwas vermlndert werden. Dies kann dadurch Uber- 
wunden werden, dafi Silikonharze zu den Email lebindungsmitteln 
hinzugegeben werden, w1e 1n der Tabelle 5 gezeigt. 

TABELLE 5 



Zusamroenstellung (Telle): • Beisp.10 Beisp.11 Beisp.12 



Email lefrittenmaterlal 




50 


50 


Schrap. SO0°C 


50 


(glelch wie 1n Tabelle 4) 








Sllikonharz SH-804 


14 


14 


14 


Mn0 2 


5 


10 


40 


calcinlertes A1(0H) 3 


15 


15 


15 


gepulvertes S11 1c1uind1ox1d 


40 


36 


5 


aktivlertes Bentonlt 


2 


2 


2 


Filmeigenschaften: 








Prozent-Verdarapfung 


X 


o 


O 


Olpolymerisation 


o 


o 


O 


Starke 


o 


o 


o 



SiHkat-oder Phosphatblndemittel kbnnen auch verwendet werden, 
wie in der Tabelle 6 gezeigt. 



030048/0919 



1 


121 




00 








• 








CO 








01 




CO 








« — 




• 








to 








o 




CO 




to 








• 




CL 




CO 




f- 




CD 




03 




in 




m 




a. 




Ml 




•r- 








CO 




«CT 


CO 


• 

o. 


UJ 


CO 


—J 




-J 


09 


UJ 


CO 


CO 




< 






CO 




sp . 1 




09 




CO 



- X- 

o lo in co i** 



I I CM 



CD LO VO CO 

co 



I | (sj t- Ift U) O f) N 



lo i i o to in co o 



in i i o lo lo co o 



mi i lo lo o eo o 



ooo 



ooo 



oo 



ooo 



ooo 



oo 



OJ 

•I— 
01 



en 



01 

to 



e 
its 
to 

h4 



CO 



4-> 
co 



CO 



4J 


-*J 




cO 


as 


CO 


»c 


•c 


o. 


a. 




CO 


CO 




O 


o 


o 


.£= 






o. 


D- 




E 


E 






3 


to 




•r- 


c 


CO 


01 


•f— 


<U 




E 




&. 




cn 


01 




CO 


•I— 






c 












cvi a 






O f— 


o 


o 




to 


LO 


s t> 



X 

o 



3 



CO 



0> 

«t- 
id 
-C 

a 

CO 

c 

01 

s. 

0> 01 
co 6 

CO 
<0 



CL O 
B 

co *> 

-O « 

i- co 

a f- 

p» $- 

I 09 

*> B 

C >* 01 

09 c- 

IM O S- 

o cx *0 

+i 

CL. » tO 



030048/0919 



M/21 121 



- M - 



3019828 



Die Menge an Silikonbindemittel wurde varilert. Uie in Tabelle 7 
gezeigt, kann die Menge an geraden Silikonen um 20 bis 30 % 
vermindert werden, zudem konnen modifizierte Silikone und ihre 
Mischungen ebenfalls verwendet werden. 



» 
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Verschledene Oxidationskatalysatoren wurden in verschiedenen 
Mengen getestet. Es wurde gefunden, dag MnOg, NlgO,, 0,5 % 
Pt-A1 2 0 3 , 0,5 % Pd-A1 2 0 3 und ihre Mischungen wirksam sind. Es 
wurde gefunden, daB Ni 2 0 3 sich weniger leicht verfa'rbte und 
verlleh soralt dem fertiggestellten Film eine gutes Aussehen. 

Edelmetall-enthaltende Oxidationskatalysatoren erhbhten die 
0x1dat1onswirksamkeit be1 elner Teraperatur von ungefShr 100°C 
Oder niedriger. Die Wlrksamkeit von Mn0 2 hHngt von seiner Rein- 
heit ab. Elektrolytlsches Mn0 2 mit elner Relnhelt grBBer als 80 % 
zelgt eine starke Wlrksamkeit sogar bei 180°C. 
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Rhnliche Tests wurden bei variierenden VerhKl tm'ssen von Poly 
merisationslnhlbitor zu Oxidationskatalysator wiederholt. 
Die Ergebnisse s1nd in der Tabelle 9 gezeigt. 



TAB ELL £ 9 



Zusammenstellung (Telle): Beisp.45 Beisp.46 Beisp.47 



Slllkon SH-804 


13, 


3 13,3 


13,3 


511 ikon KR-282 


16 


Iff 


16 


Mn0 2 


30 


30 


30 


calciniertes A1(0H) 3 


1 


5 


20 


Phosphatfrlttenmaterial 


1 


5 


20 


gepulvertes S11 iciumdioxid 


55 


50 


20 


Butylcellosol ve 


1 


1 


1 


Xylol 


16 


16 


16 


aktlvlertes Bentonit 


4 


4 


4 


Filmelgenschaften: 








Prozent-Verdarapf ung 


O 


O 


o 


Olpolymerisation 


X 


O 


o 


StSrke 


0 


o 


o 


Die selbstreinigende W1rksamke1t 


des 


Mlttels des 


Befsplels 



wurde mit einer gewbhnllchen, Emalllefrlttenmaterial-gebundenen 
OxidationskatalysatorbescMchtung, die kein Polymerisations-. 
Inhibitor enthielt, vergllchen. Als Kontrolle wurde eine unbe- 
schichtete Aluminlumplatte verwendet. 

W1e in Figur 1 gezeigt begann die Verdampfung oder Zersetzung 
des 01s bereits bei ungefShr 50°C 1m Falle des erf indungsgeroHBen 
Mlttels, wHhrend belra konventionellen Hittel und der Kontrolle 
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der Beginn der Verdarapfung bel ungefa'hr 200°C elnsetzte. 

Figuren 2 und 3 zeigen die Verdampfungsgeschwindigkeit von 01 
bei einer konstanten Temperatur von jewells 200°C und 250°C. 
Das erfindungsgeraSBe Mittel zeigt eine grBBere Verdampfung Oder 
Zersetzungsgeschw1nd1gkeit als das konventlonelle Mittel und 
die Kontrolle. 

Obwohl selbstrelnigende Beschichtungsmittel zum Auftragen auf 
die Oberflachen von Kochgeraten beispielhaft erlautert worden 
sind, kbnnen dies'elben Mittel und die daraus resultierenden 
beschichteten Oberfla'chen auch andere Anwendungen finden wie 
z.B. als Brenner zum Relnigen oder Oxidleren von ungewtlnschten 
Kohlenwasserstoffen und anderen Schmutzstoffen. die im Auspuff- 
gas von Verbrennungsmotoren , im Schornsteingas von Industriellen 
oder Hausbrandblbrennern und -heizern und Shnlichen vorhanden 
sind, urn die Luf tverschrautzung katalytisch zu minimieren. 



111/V. 
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Nummer: 

Anmeldetag: 
Offenlegungetag: 



01 abnahme 
Gew.-I 




30 19821 
C09D 7/12 

23. Mai 1980 

27. November 1880 



Erf indung 

Stand der Technlk 

Kontrol le 



100 200 300 



01 abnahme 
Sew.-* 

bei 200°C zo 



10 




Erf Indung 

Stand der Technlk 

Kontrolle 



10 20 30 HO SO 




10 20 30 90 SO 

Zett, Mln. 
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